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TI - Refrigeration compressor electric motor 
AB - DE1476993 Motor has isolating hood between stator and rotor. Rotor is 
cantilevered on compressor shaft. Cylindrical part of hood is thin 
chrome nickel steel, curved into an inward stiffening ring where it is 
welded to the sheet steel domed end. At the other end, a flange shaped 
reinforcing ring (stretch formed) is integral with the support ring by 
which both hood and stator housing are attached to compressor housing. 
Arrangement improves hood stiffness and reduces leakage flux. 
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Die Erfindung betrifft einen Kaltekompressor mit 

vorzugsweise senkrecht arigeflanschtemElektromotor, 

dessen Rotor auf der Kompressorwelle fliegend gc- 
lagert und vom Stator durch eine mehrteilige Haute 
getrennt ist, die aus einein den Rotor mit moglichst 5 
geringem Spiel umschlieSenden dunnwandigen zylin¬ 
drischen. Teil aus Chromnickelstahl od. dgl. und aus 
einein den Haubenboden bildenden kappenformigen 
Teil sowie einem den Haubenrand bildenden flansch- 
aitig verstarkten Teil besteht, wobei die Haube und to 
das Statorgehause des Elektromotors liber einen Trag- 
ring am Kompressorgehause befestigt sind. 

Solche Kompressoraggregate haben den Vorteil 
einer kompakten Bauweise bei zuverlassiger Abdich- 
tung des Kaltemittels in der Kurbelwanne, durch Ver- is 
meidung gleitender Dichtungen. 

Fiir ein einwandfreies Funktionieren von Elektro- 
motoren mit Trennhauben ist es erforderlich, den 
zwischen dem Rotor und Stator gelegenen zylindri- 
schen Hanbenteil moglichst diinn auszubildeiv weil ao 
der Wirkungsgrad und der cosip-Wert mit zunehmen- 
den Luftspalt abfallen, wahrend ein dicker zylin- 
drischer Haubenteil erhohte Wirbelstromverluste zur 
Folge haben wiirde, sofem derselbe aus elektrisch lei- 
tPnHp-m Werkstoff besteht. Femer muB darauf geach- as 
tet werden, da/3 der bekanntlich vom Verhaltnis des 
magnetischen Nutzkraftflusses zum StreufluB abhfin- 
gige Leistungsfaktor des Elektromotors durch den Ein- 
bau der Haube nicht nennenswert vennindert wird. 

AuBerdem muB der zylindrische Haubenteil fest 30 
genug sein, urn den oft hohen inneren Oder auBeren 
Driicken zu widerstehen. 

Diese Zusammenhange haben bisher die GroBe der 
Motoren, welche mit solchen Trennhauben ver- 
sehen wurden, begrenzL 33 

Zwar ist aus der deutschen Patentschrift 939 339 
ein Haubenmotor bekannt, dessen zylindrischer . 
Haubenteil entsprechend der eingangs dargelegten 
Erfindungsgattung aus diinnwandigem unmagneti- 
schem Metall von hoher Zugfestigkeit besteht Jedoch - 4 ° 
ist dort. der zylindrische Haubenteil am Ende des 
Rotors mit einer entsprechend zylindrischen Wand 
des becherformigen Kappenteiles aus starkwandigem 
minderem Material verbunden. Diese Verbindungs- 
art erfordert aufwendS'ge zusatzlicke Versteifungs- 45 
mittel aber vor allem begunstigt sie einen zusatzlichen 
magnetischen StreufluB, weil der starkwandige ma- 
gnetisch gut leitende Kappenteil der Haube bis zum 
Statorpaket des Elektromotors reicht. Dessen Lei¬ 
stungsfaktor wird dadurch betrachtlich herabgesetzt. 50 

Aufgabe der Erfindung ist es demgegeniiber, einen 
Kaltekompressor mit Haubenmotor der eingangs er- 
wahnten Gattung so auszubilden, daB die Haube kei- 
nen zusatzlichen Versteifungs- und Zentrierungi- 
aufwand benotigt'und " frotzdem." den'StreufluB- nidi*. 55 
nachteilig vergroBert. 

Dazu wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, daJ3 der 
diinnwandige zylindrische und aus Chromnickelstahl 
bestehende Teil der Haube an seinem kappenseitigen 
Ende nach innen abgerundet ist und unmittelbar mit 60 
dem Rand des kappenformigen und aus Blech be- 
stehenden Teiles der Haube verbunden, z. B. ver- 
schweiBt oder verlotet ist und daB der flanschartig 
verstarkte Teil der Haube mit dem Tragring aus 
einem Stuck besteht und aus Blech im Streckzieh- 65 
verfahren hergestellt ist. 

Die beiden Ietzteren Merkmale sind zwar fiir sich 
bekannt aus der USA.-Patentschrift 3 032 257, aber 


fiir eine im iibrigen einstiickige Haube von iiberall 
gleicher Materia] Starke, die also auch im Bereich des 
Bodens aus hochwertigem Werkstoff bestehen muB 
und iiberdies sehr aufwendig in der Herstellung ist. 

Die erfindungsgemaB e Abrundung des diinnwandi- 
gen,. zylindrischen, aus Chromnickelstahl bestehenden 
Haubenteiles an seinem kappenseitigen Ende hin- 
gegen verringert die magnetische Leitfahigkeit im 
StreufluBbereich erheblich und vergroBert zugleich 
die Steifigkeit des zylindrischen Haubenteiles, so daB 
seine Verbindung mit dem kalottenformigen Hauben¬ 
teil entlastet ist. 

Zwar ist es aus der franzosischen Patentschrift 
529 928 bekannt, bei einer metallenen Druckftasche 
den zylindrischen Wandungsteil am kappenseitigen 
Rand nach innen abzurunden. Aber die Verbindung 
mit dem Kappenteil erfolgt dort nicht unmittelbar 
am eingezogenen Rand des zylindrischen Teiles, son- 
dem der Kappenteil reicht bis in den Mantelbereich 
des zylindrischen Flaschenteiles. Letztere ist auBer- 
dem nicht aus gegeniiber dem Kappenteil dunnerem 
und elektromagnetisch verlustarmen Werkstoff her¬ 
gestellt. ■ • 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann der 
flanschartig verstarkte Haubenteil in seinem auBeren 
Randbereich eine wannenformige Auspressimg 
und/oder eine Abwlnkelung besitzen. Auch ist es 
moglich, diesen Haubenteil zwelteilig auszufiihren, 
wobei Harm vorteilhaft der AuBenring auf demlnnen- 
ring iiberlappt angeordnet und gemeinsam mit die- 
sem am Kompressorgehause befestigt ist. Vorzugs¬ 
weise wird dabei die Anordnung so getroffen, daB der 
AuBenring einen Zentrieransatz fiir den Inneming 
und einen Zentrieransatz fiir das Statorgehause be- 
sitzt, was die Einarbeitung der entsprechenden PaB- 
flachen in der Serienfertigang erleichtert. 

Zur Erzielung eines vollig druckdichten Abschlus- 
ses der Kurbelwanne im Haubehbereich kanh am 
auBeren Rand des flanschartig verstarkten Hauben- 
teils eine das Kompressorgehause umschLieiien.de 
Blechwanne befestigt sein. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung des ver¬ 
starkten Haubenteils und des Tragringes werden aber 
nicht nur die Herstellungskosten verringert, sondern 
auch das Gesamtgewicht. herabgesetzt und dadurch 
billigere Transport- und Versandkosten erreicht, wo¬ 
bei trotz der Verwendung von verhaltnismaBig billi- 
gern Blechmaterial eine grofie_ Festigkeit und Her- 
stellungsgenauigkeit durch - die, Anwendung des 
S Ireck-ZiehverTaflf ens erreicht wir'd. 

Die Erfindung mdge an Hand der in den Figuren 
schematisch dargestellten Ausflihrungsbeispiele er- 
lautert werden. Es zeigt 
, 4 F i g. 1 im Axialschnitt die Haube, 

Tig’. 5"die gfdiche Haube in ein senkrechtes Kom- 
pressoraggregat eingebaut, 

F i g. 3 einen ahnlichen Haubeneinbau, 

F i g. 4 einen ahnlichen Haubeneinbau in einem 
waagerechten montierten Kompressoraggregat. 

Wie aus F i g. 1 ersichtlich, besteht die Haube 1 
aus dem dunnwandigen zylindrischen Teil T, dem 
flanschartig verstarkten Teil 1 " imd dem kappen- 
f onnigen Teil 1'". Die Herstellung- des dunnwandigen 
zylindrischen Haubenteils 1 ' erfolgt aus Chromnickel- 
stahlblech, das in entsprechende Stiicke von recht- 
eckiger Form zugeschnitten, dann gebogen und an 
den Bandern.21 verschweiBt oder verlotet wird. Zur 
Erhohung der Steifigkeit wird das kappenseitige 
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Ende 4 des zylindrischen Haubenteils 1' durch eLn nach unten gcrichtet sein, wobei das Statorgehause 

Roiiwerkzeug eingezogen, so daS eine Abrundung 12 sich dann iiber Haltelaschen 17 oder emeu Halte- 

■entsteht, deren Randdurchmesser d kleiner ist als der ring am Haubenteil 1" bzw. an dessen Tragringteil 20 

Innendurchmesser D des zylindrischen Haubenteils 1'. abstiitzt und gemeinsam mit diesem durch die 

Das abgerundete Ende 4 des zylindrischen Hauben- 5 Schiauben. 15' am Kompressorgehause 15 befestigt 

teils 1 ' wird nicht bearbeitet und besitzt daher seine ist. Bei der auf der liflken Seite der Fig. 3 darge- 

volle Wandstarke. Hingegen wird der zwischen Stator stellten Ausfiihrungsform sind zur Befestigung des 

11 und Rotor 10 befindliche rein zylindrische Statorgehauses 12 auf der Trennhaube 1 am auBeren 

Haubenteil 1 ' moglichst diinnwandig ausgefiihrt. Der Randbereich des Haubenteils 1" Schraubnippel 14 

Rand des kappenf ormigen Haubenteils V" ist mit dem io angeschweifit, in welche die zwischen den KiiMrippen 

Rand des abgerundeten Endes4 des zylindrischen 12 / angeordnetenBefestigungsbolzenO eingeschraubt 

Haubenteils 1' direkt verschweiBt Oder verlotet. Im werden. 

Bereich dieser stumpfen SchweiB- oder LStverbin- Die F i g. 4 zeigt einen Zweizylinder-Kaltekompres- 

dung ist die Kristallstruktur verandert, was einen er- sor mit waagrecht angeftanschtem Elektromotor, des- 

hohten Widerstand gegen magnetischen StreufluB be- 15 sen Rotor 10 auf der Kompressorwelle 9 befestigt und 
deutet, der sich voll auswirkt, weil die Verbindungs- vom Stator 11 durch den diinnwandigen zylindrischen 

stelle am abgerundeten Ende 4 des zylindrischen Haubenteil 1' getrennt ist Das Wellenlager 18 ist 

Haubenteils liegt und damit vom magnetischen Kraft- durch Schrauben 18' am Kompressorgehause 15 be- 
feld zwischen Stator und Rotor praktisch nicht mehr festigt, wahrend die Trennhaube 1 an der Stimflache 
iiberbriickt werden kann. 20 22 des Wellenlagers 18 zentriert und durch Schrau- 

Der flanschartig verstarkte Haubenteil 1" ist mit ben 15' am Kompressorgehause 15 befestigt ist, Ge- 
dem Tragring 20 aus einem Stuck ausgebildet und maB der Ausfiihrungsform des verstarkten Hauben- 
wird aus Blech im Streckziehverfahren mittels eat- teils 1" in F i g. 4 unten besitzt derselbe erne hohe 

sprechender Werkzeruge hergestellt. Im auBeren, den Auspressung 2, an welche zrmgenfSnnige Laschen 8 

Tragring20 aufweisenden Randbereich des verstark- 25 fur die Befestigung des Statorgehauses 12 an- 
ten Haubenteils 1" ist entweder eine wannenformige geschweiBt sind. Die zungenformigen Laschen 8 kon- 
Auspressung 2 oder eine Abwinkelung3 vorgesehen; nen auch aus dem oberen Rand der Auspressung 2 
es kann aber auch beides vorhanden sein, wie dies in herausgebogen sein. Es ist femer eine geteilte Aus- 
F i g. 1 auf der rechten Seite dargestellt ist. Durch die bildung des verstarkten Haubenteils 1" auch bei 
Auspressung 2 und/oder Abwinkelung 3 wird der den 30 waagrecht angeflanschtem Elektromotor moglich, wie 
Tragring20 bildende Teil des verstarkten Hauben- dies im oberen Teil der Fig, 4 dargestellt ist. Hierzu 

teils T derart versteift, daB fiir die Herstellung des- ist es erforderlich, daB der AuBenring 6 sowohl 

selben verhaltnismaBig schwache Bleohe von z. B. einen Zentrieransatz 6 ' fiir den Innenring 7 als auch 

4 mm Starke verwendet werden kdnnen. einen Zentrieransatz 6" fiir das Statorgehause-12 be- 

In den F i g. 2 bis 4 ist der Zusammenbau der 35 sitzt, denn nur dadurch kann ein genaues Pluchten 
erfindungsgemaBen Trennhaube 1 mit Kolben- aller Teile gewahrleistet werden. Diese geteilte Aus- 

kompressoren verschiedener Bauweisen dargestellt, fuhrungsform des verstarkten Haubenteils 1" ist be- 

wobai aus F i g. 2 edn Einzylinderkompressor ersicht- senders bei Verwendung von handelsiiblichen 

lich ist, dessen Kompressorgehause 15 iiber ein Elektromotoren vorteilhaft, weil die Lagerschilde die- 

Wellenlager lS am verstarkten Haubenteil 1 " zen- 40 ser Motoren sehr leicht durch einen als kraftiges GuB- 

triert und' mit diesem durch Schrauben 15' verbunden stiick ausgebildeten AuBenring 6 ersetzt werden 

ist. Im auBeren Rand der Auspressung 2 sind Locher konnen. „ 

2' zum Hindurchstecken der Befestigungsschrauben ratentanspruche: 

13 fiir das Statorgehause 12 angeordnet, das mit 1. Kaltekompressor mit vorzugsweise senkrecht 

Kiihlrippen 12' versehen ist und den Stator 11 tragt. 45 angeflanschtem Elektromotor, dessen Rotor auf 

Zwischen dem Stator 11 und dem auf der Kom- der Kompressorwelle fliegend gelagert und vom 

pressorwelle 9 befestigten Rotor 10 befindet sich der Stator durch eine mehrteilige Haube getrennt ist, 

diinnwandige zylindrische Haubenteil T. Der Stator die aus einem den Rotor mit moglichst geringem 

10 und seine Wicklungen sind durch eine Schutz- Spiel umschlieBenden diinnwandigen zylindri- 

haube 19 abgedeckt. Auf der rechten Seite der F i g. 2 5° schen Teil aus Chxomnickelstahl od. dgl. und aus 

ist ein geteilt ausgebildeter verstarkter Haubenteil 1 " - einem den Haubenboden bildenden kappenformi- 

dargestellt, der aus einem Innenring 7 und einem gen Teil sowie einem den Haubenrand bildenden 

gleichfalls ringformigen AuBenteil, dem AuBenring 6, flanschartig verstarkten Teil besteht, wobei die 

besteht, wobei letzterer am Innenring 7 iiberlappt an- Haube und das Statorgehause des Elektromotors 

geordnet und gemeinsam mit diesem am Kompressor- 55 iiber einen Tragring am Kompressorgehause be- 

gehause 15 durch Schrauben 15' befestigt ist festigt sind, dadurch gekennzeich.net, 

Aus Fig. 3 istein doppeltgelagerterZweizylinder- daB der diinnwandige zylindrische und aus 

Kaltekompressor ersichtlich, an dessen Trennhaube 1 Chromnickelstahl bestehende Teil (1') der Haube 

am auBersten Rand des flanschartig verstarkten (1) an seinem kappenseitigen Ende (4) nach innen 

Haubenteils 1" eine Blechwanne 16 befestigt ist, die So abgerundet ist und unmittelbar mit dem Rand des 

das Kompressorgehause 15 vollkommen umschlieBt. kappenformigen und aus Blech bestehenden Teils 

Diese Blechwanne 16 kann auch mit dem auBersten (1"') der Haube (1) verbunden, z. B. verschweiBt 

Rand des Haubenteils 1 " verschweiBt sein, so daB der oder verlotet ist und daB der flanschartig ver- 

Kaltekompressor nach Art der sogenannten Voll- starkte Teil (1") der Haube (1) in an sich be- 

hermetiks luftdicht in der von der Trennhaube 1 und 65 kannter Weise mit dem Tragring (20) aus einem 

der Blechwanne 16 gebildeten. Kapsel eingeschlossen Stuck besteht und aus Blech im Streckzieh- 

ist Wie aus der rechten Seite der F i g. 3 zu ersehen verf ahren hergestellt ist. 

ist, kann die Auspressung 2 im Haubenteil 1 " auch 2. Kaltekompressor nach Anspruch 1, dadurch 
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gekennzeichnet, daB der flanschartig verstarkte 
Haubenteil (1") in seinem auBeren Randbereich 
eine wannenformige Auspressung (2) besitzt. 

3. Kaltekompressor nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der auBere Rand des flansch- 5 
artig verstarkten Haubenteils (1") eine Abwinke- 
lung (3) besitzt (Fig. 1, rechts). 

4. Kaltekompressor nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
flanschartig verstarkte Haubenteil (1") zweiteilig 
ausgebildet ist (Fig. 2, rechts und Fig.4, oben). 

5. Kaltekompressor nach Ansprnch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der AuBenring (6) des zwei- 
geteilten Haubenteils (X") auf dessen Innenring 


6 

(7) iiberlappt angeordnet und gemeinsam mit die- 
sem am Kompressorgebause (15) befestigt ist 
(Fig. 2,rechts). 

6. Kaltekompressor nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der AuBenring (6) 
des zweigeteilten Haubenteils (1") einen Zentrier- 
ansatz (6') fiir den Innenring (7) und einen Zen- 
trieransatz (6") fiir das Statorgehause (12) be¬ 
sitzt (F i g. 4, oben). 

7. Kaltekompressor nach den Anspriichen 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB am auBeren 
Rand des flanschartig verstarkten Haubenteils 
(1") eine das Kompressorgehause (15) umschlie- 
Bende Blechwanne (16) befestigt ist (F i g. 3). 
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